










Trapezgewindetriebe trapezoidal screw drives
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Typ type
Durchmesser 
diameter [mm]
Steigung
pitch [mm]
rechtssteigend 
right-hand thread 
Teilung lead

Kugelgröße
ball size

[mm]

Abmessungen
dimensions [mm]

Streckenlast 
distributed load

WKGS

Flächenträg­
heitsmoment

area moment of 
inertia 

ly

Widerstands­
moment1)

section  
modulus1)

Massenträg­
heitsmoment
mass moment 

of inertia

d0 d1 h11 d2 L max. [kg/m] [mm4] [mm³] [kg m²/m]

KGS-1204 2 12 11,5 9,8 2 000 0,75 452 101 1,13 · 10-5

KGS-1205 2 12 11,45 9,6 2 000 0,75 417 101 1,13 · 10-5

KGS-1210 2 12 10,9 9,38 2 000 0,75 380 101 1,13 · 10-5

KGS-1605 3,5 16 15,5 12,9 6 000 1,26 1360 211 3,21 · 10-5

KGS-1610-P5 3 16 15,4 13,0 6 000 1,26 1402 216 3,21 · 10-5

KGS-1616-P8 3 16 15,05 12,65 6 000 1,26 1257 216 3,21 · 10-5

KGS-1640-P10 3 16 15 12,6 6 000 1,26 1237 216 3,21 · 10-5

KGS-2005 3,5 20 19,5 16,9 6 000 2,04 4004 474 8,46 · 10-5

KGS-2020-P5 3,5 20 19,5 16,9 6 000 2,04 4004 474 8,46 · 10-5

KGS-2050-P10 3,5 20 19,1 16,5 6 000 2,04 3638 441 8,46 · 10-5

KGS-2505 3,5 25 24,5 21,9 6 000 3,33 11291 1031 2,25 · 10-4

KGS-2510-P5 3,5 25 24,5 21,9 6 000 3,33 11291 1031 2,25 · 10-4

KGS-2520-P5 3,5 25 24,6 22,0 6 000 3,33 11499 1045 2,25 · 10-4

KGS-2525-P5 3,5 25 24,5 22,0 6 000 3,33 11499 1045 2,25 · 10-4

KGS-2550-P10 3,5 25 24,1 21,5 6 000 3,33 10489 976 2,25 · 10-4

KGS-3205 3,5 32 31,5 28,9 6 000 5,63 34242 2370 6,43 · 10-4

KGS-32102) 7,144 32 32,7 27,3 6 000 5,63 27266 1998 6,43 · 10-4

KGS-3220-P10 5 32 31,7 27,9 6 000 5,63 29743 2132 6,43 · 10-4

KGS-3240-P10 3,5 32 30,9 28,3 6 000 5,63 31486 2225 6,43 · 10-4

KGS-3260-P10 3,5 32 30,9 28,3 6 000 5,63 31486 2225 6,43 · 10-4

KGS-4005 3,5 40 39,5 36,9 6 000 9,01 91007 4933 1,65 · 10-3

KGS-4010 7,144 40 39,5 34,1 6 000 8,35 66372 3893 1,41 · 10-3

KGS-4020-P10 5 40 39,7 35,9 6 000 9,01 81536 4542 1,65 · 10-3

KGS-4040-P10 3,5 40 38,9 36,3 6 000 9,01 85231 4696 1,65 · 10-3

KGS-5010 7,144 50 49,5 44,1 6 000 13,50 185663 8420 3,70 · 10-3

KGS-5020-P10 7,144 50 49,5 44,1 6 000 13,50 185663 8420 3,70 · 10-3

KGS-6310 7,144 63 62,5 57,1 6 000 22,03 521812 18280 9,84 · 10-3

KGS-6320-P10 7,144 63 62,5 57,15 5 600 22,04 523642 18280 9,93 · 10-3

KGS-8010 7,144 80 79,65 74,2 6 000 36,43 1487940 39950 2,69 · 10-2

linkssteigend
left-hand thread

KGS-2005-LH 3,5 20 19,5 16,9 6 000 2,04 4004 474 8,46 · 10-5

KGS-2505-LH 3,5 25 24,5 21,9 6 000 3,33 11291 1031 2,25 · 10-4

KGS-3205-LH 3,5 32 31,5 28,9 6 000 5,63 34242 2370 6,43 · 10-4

1) Das polare Widerstandsmoment ist doppelt so groß wie das Widerstandsmoment.   The polar section modulus is twice as large as the section modulus.
2) Auch mit Kugel-Ø 6,35 Also available with bearing ball-Ø 6,35

Technische Daten/Abmessungen� Technical data/dimensions

Kugelgewindetriebe KGT
Ball Screw Drives

Kugelgewindespindeln KGS
Ball Screw
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Nr.
No.

Bezeichnung
Designation Code Beschreibung Description

1 Produktkurzzeichen   product code KGS Kugelgewindespindel  ball screw

2
Ausführung Spindel    
screw design R, W, S R= Spindel gerollt  screw rolled, W= Spindel gewirbelt  screw whirled, S= Spindel geschliffen  screw grounded

3
Spindelbezeichnung    
screw designation z.B. e.g. 2 005 (20 mm Durchmesser diameter , 5 mm Steigung pitch)

4
Steigungsrichtung    
pitch direction RH, LH RH= Rechtsgewinde  RH = right-hand thread, LH= Linksgewinde  LH = left-hand thread

5
Genauigkeitsklasse der Spindel    
accuracy class of the screw

T3, T5, 
T7, T9

T3= 12µ/300 mm, T5= 23 µ/300 mm, T7= 52 µ/300 mm, T9= 130 µ/300 mm

6
Spindelende A1)    
screw end A1)

0 Enden nur gesägt und gebürstet  ends only sawn and brushed

A Ende mit Fase, schräges  end with chamfer, diagonal 

GA 1. Ende geglüht (Länge im Zusatztext angeben)  1st end annealed (indicate length in the additional text)

GB 2. Ende geglüht (Länge im Zusatztext angeben)  2nd end annealed (indicate length in the additional text)

Kxxx
Ende nach Kundenzeichnung oder Projektzeichnungsnummer   
end according to customer drawing or project drawing no.

D Ende Festlager Form D für Lager ZKLF  end D for fixed bearing ZKLF

F Ende Festlager Form F für Lager ZARN  end F for fixed bearing ZARN

H Ende Festlager Form H für Lager ZARF/LTN  end H for fixed bearing ZARF/LTN

J Ende Festlager Form J für Lager FDX 12-40  end J for fixed bearing FDX 12-40

L Ende Festlager Form L für Lager 7201-7208  end L for fixed bearing 7210-7208

S Ende Loslager Form S für Lager 6001-6211  end S for loose  bearing 6001-6211

7
Spindelende B1)    
screw end B1)

T Ende Loslager Form T für Nadellager HK1614-4518  end T for needle bearing HK1614-4518

W Ende Loslager Form W für Lager 6001-6211  end W for loose  bearing 6001-6211

FK Ende Festlagereinheit FK4-FK30  end fixed bearing unit FK4-FK30

FF Ende Loslagereinheit FF6-FF30  end loose  bearing unit FF6-FF30

BK Ende Festlagereinheit BK10-BK40  end fixed bearing unit BK10-BK40

BF Ende Loslagereinheit BF10-BF40  end loose  bearing unit BF10-BF40

FN Ende Festlager Form FN für Lager SEB-FN  end FN for fixed bearing SEB-FN

LN Ende Loslager Form LN für Lager SEB-LN  end LN for loose  bearing SEB-LN

M metrischer Gewindezapfen SHG  metric threaded stem SHG

AS Ende Ausdrehsicherung SHG  end turn-out safeguard SHG

RS Ende Schneckenradverbindung rotierende Spindel SHG  end worm gear connection rotating screw SHG

VS Ende Verdrehsicherung SHG  end anti-turn device SHG

Z zylindrischer Lagerzapfen SHG mit rotierender Spindel  cylindrical bearing journal SHG with rotating screw

8
Gesamtlänge [mm]    
overall length [mm] z.B. e.g.1 000

9
Sonderanforderungen    
special requirements

0 keine   none

1,2,3,...
entsprechend Beschreibung oder Zeichnung = 1; bei 2 identischen Produktcodes mit weiteren Sonderan­
forderungen ist es erforderlich, eine fortlaufende Nr. zu vergeben   according to descriptions or drawings = 1;  
In case of 2 identical product codes with different special requirements a consecutive no. has to be assigned

Kugelgewindetriebe KGT
Ball Screw Drives

Bestellcode Kugelgewindespindeln KGS
Order code Ball Screws
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Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-m

Tolerierung DIN ISO 8015

Zeichnungen und technische Unterlagen sind unser Eigentum, Vervielfältigung, Verwertung oder 
Mitteilung an Dritte verpflichtet zu Schadenersatz und kann gerichtlich verfolgt werden. 

Erstellt
Neff Gewindetriebe GmbH
Karl-Benz-Straße 24
71093 Weil im Schönbuch

Artikel-Nr.Aenderung Datum Name

Werkstoff:

Kanten w
=

Rz 63Oberflächen nach DIN ISO 1302
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y Rz 4
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Rohmaß:

Bestellschlüssel:

Schutzvermerk DIN 34 beachten

Geprüft

NameDatum

Gewicht (kg)

Maßstab

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-m

Tolerierung DIN ISO 8015

Zeichnungen und technische Unterlagen sind unser Eigentum, Vervielfältigung, Verwertung oder 
Mitteilung an Dritte verpflichtet zu Schadenersatz und kann gerichtlich verfolgt werden. 

Erstellt
Neff Gewindetriebe GmbH
Karl-Benz-Straße 24
71093 Weil im Schönbuch

Artikel-Nr.Aenderung Datum Name

Werkstoff:

Kanten w
=

Rz 63Oberflächen nach DIN ISO 1302

x Rz 16
=

y Rz 4
=

geschliffen

z
=

geschliffen
Rz 1

Ind.
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Tolerierung DIN ISO 8015

Zeichnungen und technische Unterlagen sind unser Eigentum, Vervielfältigung, Verwertung oder 
Mitteilung an Dritte verpflichtet zu Schadenersatz und kann gerichtlich verfolgt werden. 

Erstellt
Neff Gewindetriebe GmbH
Karl-Benz-Straße 24
71093 Weil im Schönbuch

Artikel-Nr.Aenderung Datum Name

Werkstoff:

Kanten w
=

Rz 63Oberflächen nach DIN ISO 1302

x Rz 16
=

y Rz 4
=
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z
=
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Rz 1

Ind.
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+0,3



D1
 g

6

D8

L2

L10
L9 L11

B (P9) x T   
6)

  
1)

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

Werkstückkanten nach DIN 6784

Oberflächenbehandlung:

22

A3
29.04.2022

1:1

vonBlatt

BlattgrößeDruckdatum

Rohmaß:

Bestellschlüssel:

Schutzvermerk DIN 34 beachten
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Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-m

Tolerierung DIN ISO 8015

Zeichnungen und technische Unterlagen sind unser Eigentum, Vervielfältigung, Verwertung oder 
Mitteilung an Dritte verpflichtet zu Schadenersatz und kann gerichtlich verfolgt werden. 

Erstellt
Neff Gewindetriebe GmbH
Karl-Benz-Straße 24
71093 Weil im Schönbuch

Artikel-Nr.Aenderung Datum Name

Werkstoff:

Kanten w
=

Rz 63Oberflächen nach DIN ISO 1302

x Rz 16
=

y Rz 4
=

geschliffen

z
=

geschliffen
Rz 1

Ind.

-0,3
-0,5

+0,5
+0,3









Kontakt Contact
Eichbauer & Schwarz GmbH
Friedrichsdorfer Landstrasse 64
69412 Eberbach

Tel.: +49 (0) 6271/9 47 77-59
Fax: +49 (0) 6271/9 47 77-57 
E-Mail: info@eichbauer-schwarz.com

www.eichbauer-schwarz.com


